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STWIiORB.: przebudowa wejscia zewn. w budynku GOPS w Stawnie z dostosowaniem dla 0séb niepetnosprawnych

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

,,CZESC OGOLNA”

KOD CPV - 45210000 ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE BUDYNKOW

1.0 CZESC OGOLNA:

1.1 Przedmiot i zakres rob6t budowlanych: przebudowa wejscia zewne¢trznego w budynku uzytecznos$ci publicznej
z dostosowaniem dla 0s6b niepelnosprawnych znajdujacym si¢ przy ul. Gdanskiej 17a w Stawnie

1.2 Przedmiot i zakres robét budowlanych: wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ prac i ich zgodnosc
z dokumentacjq kontraktowa i techniczna, specyfikacjami technicznymi i ustaleniami Zamawiajacego. Wykonawca jest
zobowiazany wykonywaé wszystkie roboty $cisle wedlug otrzymanej dokumentacji techniczne;j.

1.3 Informacja o terenie budowy zawierajace wszystkie niezb¢dne dane istotne z punktu widzenia:

Organizacji robot budowlanych: Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysoko$ci wszystkich elementéw rob6t zgodnie z wymiarami i rzednymi okre§lonymi w dokumentacji projektowe;.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez wykonawceg w wytyczeniu i wyznaczeniu robét, jesli wymagad
tego bedzie Zamawiajacy zostang poprawione przez wykonawce na wtasny koszt.

Zabezpieczenia interesow oséb trzecich: Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong placu budowy oraz wszystkich
materialéw i elementéw wyposazenia uzytych do realizacji rob6t od chwili rozpoczecia do ostatecznego odbioru roboét.
Przez caty ten okres urzadzenia lub ich elementy bgda utrzymane w sposéb satysfakcjonujacy Zamawiajacego. Moze on
wstrzymac realizacj¢ rob6t jesli w jakimkolwiek czasie wykonawca zaniedbuje swoje obowiazki konserwacyjne. Fakt
przystapienia do rob6t Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczgciem przez umieszczenie tablic informacyjnych
w miejscach i ilo$ciach oraz treSci okreslonych przepisami. Tablice informacyjne bgda utrzymywane przez Wykonawceg w
dobrym stanie przez caly okres realizacji robdt. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaplacie i
przyjmuje sig, ze jest wlaczony w cen¢ zamdwienia.

Ochrony srodowiska: W trakcie realizacji rob6t wykonawca jest zobowiazany zna¢ i stosowac si¢ do przepiséw zawartych
we wszystkich regulacjach prawnych w zakresie ochrony $rodowiska. W okresie realizacji, do czasu zakonczenia robot,
wykonawca bedzie podejmowal wszystkie sensowne kroki zeby stosowaé si¢ do wszystkich przepiséw i normatywéw w
zakresie ochrony $rodowiska na placu budowy i poza jego terenem, unika¢ dzialan szkodliwych dla innych jednostek
wystepujacych na tym terenie w zakresie zanieczyszczen, hatasu lub innych czynnikéw powodowanych jego dziatalnoscia.
Warunkow bezpieczenistwa pracy: Wykonawca przed przystapieniem do wykonywania rob6t budowlanych jest
obowigzany opracowa¢ plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia zgodnie z obowiazujacymi przepisami i informacja BIOZ
wskazang przez projektanta w dokumentacji projektowej oraz zobowiazuje si¢ zaznajomi¢ pracownikéw w zakresie
wykonywanych przez nich robét. Wykonawca dostarczy na budowe i bgdzie utrzymywal wyposazenie konieczne dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Zapewni wyposazenia w urzadzenia socjalne oraz odpowiednie wyposazenie 1 odziez
wymagang dla ochrony zycia i zdrowia personelu zatrudnionego na placu budowy. Uwaza si¢, ze koszty zachowania
zgodno$ci z wspomnianymi powyzej przepisami bezpieczenstwa i ochrony zdrowia sa wliczone w cen¢ umowna.
Wykonawca begdzie stosowal si¢ do wszystkich przepiséw prawnych obowiazujacych w zakresie bezpieczenstwa
przeciwpozarowego. Bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci, zgodnie z zaleceniami
przepiséw bezpieczenstwa przeciwpozarowego, na placu budowy, we wszystkich urzadzeniach maszynach i pojazdach oraz
pomieszczeniach magazynowych. Materiaty tatwopalne beda przechowywane zgodnie z przepisami przeciwpozarowymi, w
bezpiecznej odlegtosci od budynkéw i sktadowisk, w miejscach niedostgpnych dla oséb trzecich. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za wszelkie straty powstate w wyniku pozaru, ktéry méglby powstaé w okresie realizacji robdt lub zostat
spowodowany przez ktéregokolwiek z jego pracownikéw. Uzycie materiatéw, ktére wplywaja na trwale zmiany
srodowiska, ani materiatdw emitujacych promieniowanie w iloSciach wyzszych niz zalecane w projekcie nie bedzie
akceptowane. Jakikolwiek materiaty z odzysku lub pochodzace z recyklingu i majace by¢ uzyte do robdt musza by¢
poswiadczone przez odpowiednie urzgdy i wladze jako bezpieczne dla Srodowiska. Materialy, ktére sq niebezpieczne tylko
w czasie budowy (a po zakonczeniu budowy ich charakter niebezpieczny zanika, np. materialy pylace) moga by¢
dozwolone, pod warunkiem, ze bgda spetnione wymagania techniczne dotyczace ich wbudowania. Przed uzyciem takich
materialéw Zamawiajacy uzyska aprobatg od wtadz adm. panstwowej, jesli wymagaja tego odpowiednie przepisy.

Zaplecza dla potrzeb wykonawcy: Wykonawca w porozumieniu z Zamawiajacym zorganizuje zatrudnionym na budowie
pracownikom odpowiednie zaplecze socjalno-sanitarne oraz magazynowe dla potrzeb budowy. Wszelkie koszty
zorganizowania zaplecza wykonawca ujmie w kosztach wtasnych.

Warunkéw dotyczacych organizacji ruchu: Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obciazenia na
0§ przy transporcie materialéw i wyposazenia na i z terenu rob6t. Uzyska on wszelkie niezbgdne zezwolenia od wiadz co
do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Zamawiajacego.
Ogrodzenia: Prace budowlane prowadzone beda wewnatrz budynku i na zewnatrz budynku. Wykonawca wykona we
wlasnym zakresie i na wlasny koszt niezbedne inne ogrodzenie.

Zabezpieczenia chodnikow i jezdni: Wykonawca jest zobowiazany do poniesienia kosztéw ewentualnego czasowego
zajecia terenu dla celéw wykonania robot poza liniami rozgraniczajacymi wraz z kosztami prawnymi i oplatami za
zajmowanie terenu, dokonaniem niezbgdnych uzgodnien z wlascicielami terenu oraz do przywrdcenia go do stanu
pierwotnego.

Okreslenia podstawowe, definicje poj¢c i okreslen:

Roboty podstawowe — minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sag mozliwe do odebrania pod wzglgdem jako$ciowym
oraz uwzgledniaja przyjety stopien scalenia robot.
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Roboty tymczasowe — roboty, ktére sa projektowane i wykonywane jako potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale

nie sa przekazywane zamawiajacemu i s usuwane po wykonaniu robét podstawowych.

Prace towarzyszqce — prace niezbgdne do wykonania robdt podstawowych nie zaliczane do robdt tymczasowych.

Grupy, klasy, kategorie robdt — nalezy przez to rozumie¢ grupy , klasy, kategorie okreslone w rozporzadzeniu nr 2195/2002

z dnia 5 listopada 2002r. w sprawie Wspdlnego Stownika Zaméwien (Dz. Urz. L 340 z 16.12.2002r.)

Certyfikat zgodnosci — jest to dokument wydany przez notyfikowana jednostke certyfikujaca, potwierdzajacy, ze wyréb i

proces wytwarzania sa zgodne ze zharmonizowana specyfikacja techniczna.

2.0 WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI _WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ NIEZBEDNE
WYMAGANIA ZWIAZANE Z ICH PRZECHOWYWANIEM, TRANSPORTEM, WARUNKAMI DOSTAWY,
SKLADOWANIEM I KONTROLA JAKOSCI.

2.1 Zrédia uzyskiwania materiatow i urzadzen: Wszystkie wbudowywane materiaty i urzadzenia instalowane w trakcie
wykonywania rob6t musza by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w poszczegdlnych szczegétowych specyfikacjach
technicznych, dokumentacji projektowej i obowiazujacymi przepisami. Wykonawca jest zobowiazany do dostarczania
atestow potwierdzajace, ze wszystkie zastosowane materialty sa zgodne z wymogami obowiazujacych przepiséw w
tym Ustawy o wyrobach budowlanych, wg ktérej materialy nadaja si¢ do stosowania przy wykonywaniu rob6t
budowlanych. Wykonawca bedzie ponosit wszystkie koszty pozyskania i dostarczenia na Plac Budowy materiatéw. Za ich
ilos¢ i jako$¢ odpowiada Wykonawca.
2.2 Kontrola materialow i urzadzen: Zamawiajacy moze okresowo kontrolowa¢ dostarczane na budowg materiaty i
urzadzenia, zeby sprawdzi¢ czy sa one zgodne z wymaganiami szczegétowych specyfikacji technicznych,
dokumentacji projektowej i obowiazujacych przepiséw. Zamawiajacy jest upowazniony do pobierania i badania prébek
materiatu, zeby sprawdzi¢ jego wiasnosSci. Wyniki tych préb stanowi¢ moga podstawg do aprobaty jakosci danej
partii materiatow.
2.3 Atesty materialéw i urzadzen: W przypadku materiatéw, dla ktérych w szczegdtowych specyfikacjach technicznych
wymagane sa atesty, kazda partia dostarczona na budowe musi posiada¢ atest okreslajacy w sposéb jednoznaczny jej
cechy. Przed wykonaniem przez wykonawceg badan jakosci materialéw, Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia materiaty
posiadajace atest producenta stwierdzajacy petna zgodno$¢ tych materialéw z warunkami podanymi w szczegétowych
specyfikacjach technicznych. Produkty przemystowe musza posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie
potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Materialy posiadajace atesty, a urzadzenia — wazna legalizacjg, moga
by¢ badane przez zarzadzajacego realizacja umowy w dowolnym czasie. W przypadku gdy zostanie stwierdzona
niezgodno$¢ wlasciwosci przewidzianych do uzycia materialéw i urzadzen z wymaganiami zawartymi w szczegétowych
specyfikacjach technicznych nie zostang one przyjgte do wbudowania.

2.4 Materialy nie odpowiadajace wymaganiom umowy: Materialy uznane przez Zamawiajacego za niezgodne ze

szczegbtowymi specyfikacjami technicznymi musza by¢ niezwlocznie usunigte przez wykonawcg z placu budowy.

Jesli Zamawiajacy pozwoli wykonawcy wykorzysta¢ te materialty do innych robét niz te, dla ktérych zostaly one

pierwotnie nabyte, warto$¢ tych materialéw moze by¢ odpowiednio skorygowana przez Zamawiajacego. Kazdy

rodzaj robot wykonywanych z uzyciem materialéw, ktére nie zostaly sprawdzone lub zaakceptowane przez

Zamawiajacego, bedzie wykonany na wlasne ryzyko wykonawcy.

2.5 Przechowywanie i skladowanie materialow i urzadzen: Wykonawca jest zobowiazany zapewniC. zeby materiaty i

urzadzenia tymczasowo skltadowane na budowie, byly zabezpieczone przed uszkodzeniem. Musi utrzymywaé ich

jako$¢ i wilasno$ci w takim stanie jaki jest wymagany w chwili wbudowania lub montazu. Musza one w kazdej
chwili by¢ dostgpne dla przeprowadzenia inspekcji przez Zamawiajacego, az do chwili kiedy zostana uzyte.

Tymczasowe tereny przeznaczone do skladowania materiatéw i urzadzen beda zlokalizowane w obrgbie placu

budowy w miejscach uzgodnionych z Zamawiajacym, lub poza placem budowy, w miejscach zapewnionych przez

wykonawce. Zapewni on, ze tymczasowo skladowane na budowie materialy i urzadzenia beda zabezpieczone przed
uszkodzeniem. Jesli wykonawca zamierza uzy¢ w jakim$ szczegélnym przypadku materiaty lub urzadzenia zamienne,

inne niz przewidziane w projekcie wykonawczym lub szczegétowych specyfikacjach technicznych, poinformuje o

......

lub urzadzenia przez zarzadzajacego realizacja umowy. Wybrany i zatwierdzony zamienny typ materialu lub
urzadzenia nie moze by¢ zmieniany w terminie p6zniejszym bez akceptacji Zamawiajacego.

3.0 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU I MASZYN NIEZBEDNYCH LUB ZALECANYCH DO

WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH:

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jako$¢ wykonywanych robdt i $rodowisko. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z oferta wykonawcy oraz
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw 1 iloSci wskazaniom zawartym w szczegélowych specyfikacjach
technicznych, programie zapewnienia jakosci i projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez zarzadzajacego
realizacja umowy. Liczba i wydajno$¢ sprzgtu powinna gwarantowa¢ prowadzenie rob6t zgodnie z terminami
przewidzianymi w harmonogramie robét. Sprzgt bedacy wilasno$cia wykonawcy lub wynajety do wykonania robét
musi by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy oraz by¢ zgodny z wymaganiami ochrony §rodowiska
i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Tam gdzie jest to wymagane przepisami, wykonawca dostarczy
Zamawiajacemu kopie dokumentdéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania. Jezeli projekt wykonawczy
lub szczegétowe specyfikacje techniczne przewiduja mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzg¢tu przy wykonywaniu
Robotach, wykonawca przedstawi wybrany sprz¢t do akceptacji przez Zamawiajacego. Nie moze by¢ pdzniej zmieniany
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bez jego zgody. Sprzet, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy zostana przez

zarzadzajacego realizacja umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4.0 WYMAGANIE DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU:

Srodki transportu musza zapewniaé prowadzenie robSt zgodnie z zasadami okreslonymi w projekcie wykonawczym i

szczegétowych specyfikacjach technicznych oraz wskazaniami Zamawiajacego, w terminach wynikajacych z

harmonogramu robét. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu

drogowego, szczegdlnie w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki

transportu nie odpowiadajace warunkom umowy, beda usunigte z terenu budowy na polecenie Zamawiajacego. Wykonawca

jest zobowiazany usuwac¢ na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie uszkodzenia i zanieczyszczenia spowodowane przez jego

pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5.0 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH:

Wykonaweca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z warunkami umowy, za jako$¢ stosowanych materiatow i

wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa oraz ustaleniami Zamawiajacego.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robdt. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za

doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wszystkich elementéw robdt zgodnie z dokumentacja projektowa lub

przekazanymi na pi$mie instrukcjami Zamawiajacego. Biedy popetnione przez Wykonawcg w wytyczeniu i wyznaczaniu

robét zostana usunigte przez Wykonawce na wlasny koszt.

6.0 OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA, BADANIAMI ORAZ ODBIOREM WYROBOW I ROBOT
BUDOWLANYCH:

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrolg robét i jakosci materialéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system

kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszelkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek.

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania materiatéw oraz robét z czgstotliwo$cia zapewniajacq

stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i szczegétowych

specyfikacjach technicznych. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwosci sa okre$lone w

szczegbtowych specyfikacjach technicznych, normach.

7.0 WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT:

7.1 Ogolne zasady obmiaru robét: Obmiar robdt ma za zadanie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych rob6t wg stanu na

dzien jego przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z wymaganiami

zawartymi w projekcie wykonawczym i szczegélowych specyfikacjach technicznych, a ich ilo$¢ podaje si¢ w jednostkach

ustalonych w wycenionym przedmiarze robét wchodzacym w sktad umowy. Obmiaru rob6t dokonuje wykonawca po

pisemnym powiadomieniu Zamawiajacego o zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedza¢ obmiar co

najmniej o 3 dni. Wyniki obmiaru sa wpisywane do ksiggi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

7.2 Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy: Wszystkie urzadzenia i sprzgt pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru

rob6t i dostarczone przez wykonawce, musza by¢ zaakceptowane przez Zamawiajacego. Jezeli urzadzenia te lub sprzegt

wymagaja badan atestujacych, to wykonawca musi posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji. Musza one by¢ utrzymywane

przez wykonawcg¢ w dobrym stanie, w catlym okresie trwania robot.

7.3 Czas przeprowadzania obmiaru: Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzany z czgstotliwoscia i terminach

wymaganych w celu dokonywania miesi¢cznych ptatnosci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, okre§lonym w umowie

lub uzgodnionym przez wykonawce. Obmiary beda takze przeprowadzone przed czgsciowym i koncowym odbiorem robot,

a takze w przypadku wystapienia dluzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy. Obmiar robdt zanikajacych i

podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ bezposrednio po ich wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

8.0 OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH I PRAC TOWARZYSZACYCH:

Koszt robét tymczasowych i towarzyszacych zawarty bedzie w cenie umownej zamdéwienia. Zamawiajacy przyjmuje, ze

roboty tymczasowe rusztowania wykonawca wyceni w kosztorysie ofertowym na podstawie dostarczonego przedmiaru

robét. Inne roboty towarzyszace i tymczasowe ujgte zostang w kosztach wtasnych wykonawcy wliczone w ceny robot.

9.0 PRZEPISY ZWIAZANE, DOKUMENTY ODNIESIENIA

9.1 Normy i normatywy: Wszystkie roboty nalezy wykonywac¢ zgodnie z obowiazujacymi normami i normatywami.

9.2 Przepisy prawne: Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez wladze

panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

,,ROZBIORKI”

LP.1 ,,ROZBIORKI” (KOD CPV 45110000-1)

LP.2  ,WYWOZIUTYLIZACJA MATERIALOW POROZBIORKOWYCH” (KOD CPV 45110000-1)

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych zwiazanych

z rozbiérka, wyburzeniami, wycinaniem otworéw drzwiowych, fragmentéw $cian, rozbidrkach podtég i posadzek, schodéw

wewngtrznych oraz pracami przygotowawczymi do wykonania pozostalych rob6t, m. in. polegajacymi na wywiezieniu

gruzu, oczyszczeniu pomieszczeh po pracach wyburzeniowych, rozbidrkowych. Specyfikacja techniczna (ST)

jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robdét.

1.2. Zakres robdt: Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét rozbiérkowych i innych

z nimi zwigzanych, jak wywoéz gruzu, itp. Zakres robdt: rozebranie wybranych $cianek dzialowych, poszerzenie otworéw

drzwiowych, rozebranie $cianki przeszklonej.
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Szczegdtowy zakres robdt wedlug kosztorysowego Przedmiaru Robdt, ktéry stanowi integralny zatacznik do niniejszej
specyfikacji technicznej. Niniejsza specyfikacja opracowana zostala dla nastgpujacych klas rob6t wedtug stownika CPV :

2. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI

Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz inny (oktadziny podtogowe, drzwi, szklo).

3. SPRZET

Lomy, kilofy, mloty, topaty, szufle, wiadra, taczki, samochody skrzyniowe. Brak szczeg6lnych wymagan odnosnie sprzgtu.
4. TRANSPORT

Materiat z rozbiérki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu. Odwiezienie gruzu na odpowiednie sktadowiska.
Nie nalezy uzywa¢ gruzu do ponownego zuzycia w podiozu posadzek.

5. WYKONANIE ROBOT

Prace rozbiorkowe wykonywaé¢ recznie. Przy rozbiorkach konstrukcyjnych nalezy bezwzglednie przestrzegaé
przepisow BHP i wykona¢ stosowne zabezpieczenia.

6. KONTROLA JAKOSCI

Polega na sprawdzeniu kompletno$ci dokonanej rozbidrki i sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu, oraz sprawdzeniu
uszkodzen elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.

7. JEDNOSTKA OBMIARU

Powierzchnia (m”) - muru, posadzek, tynkéw, objeto$¢ (m’) gruzu do wywiezienia.

8. ODBIOR ROBOT

Inspektor na podstawie zapiséw w ksigzce obmiaréw.

a) Przejecie Robdt i Odcinkéw,

b) Przejecie czgsci Robot,

¢) Swiadectwo Wykonania.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawe i system ptatnosci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.

Zaleca si¢ formg rozliczenia ryczattowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Szczegbdtowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiérkowych - Rozp. Min. Bud. i Przemystu Mat. Bud.
z dnia 28.03.72 - Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z p6zniejszymi zmianami.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

L.P. 3 ,KONSTRUKCJA SCHODOW”

KOD CPYV 45262300-4 ,,BETONOWANIE”, KOD CPYV 45262310-7 ,,ZBROJENIE”

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST: przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zelbetowych i betonowych, zwigzanych z budowa schodéw zewngtrznych.

1.2. Zakres stosowania ST: specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
i realizacji Robét ogélnobudowlanych, wymienionych w punkcie 1.1.

13. Zakres robot objetych ST: ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robét ziemnych
wymienionych w punkcie 1.1., obejmujacych:

1.3.1.  montaz i rozbieranie szalunkéw

1.3.2.  zbrojenie konstrukcji zelbetowych

1.3.3.  betonowanie konstrukcji zelbetowych i betonowych betonem klasy C16/20

Niniejszy opis nalezy rozpatrywac tacznie z czgécia rysunkowa (dokumentacja techniczna) przekazanych przez Inwestora.
Specyfikacja techniczna obejmuje podany wyzej zakres rob6t zasadniczych. Oferent powinien przewidzie¢ 1 wyceni¢
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac zasadniczych.

14. Okreslenia podstawowe

beton — stwardniaty kompozyt kruszywa, cementu i wody oraz ewentualnych dodatkéw i domieszek

beton zbrojony lub Zelbet - material powstaly z polaczenia betonu i stali, ilo$¢ stali w konstrukcjach zelbetowych jest
niewielka i na ogét nie przekracza 5% ich catkowitej objgtosci. Z tego wzgledu zaréwno konstrukcje betonowe, jak i
zelbetowe okresla si¢ w praktyce jedna nazwa - konstrukcje z betonu.

Cement - miatki, mineralny materiat nieorganiczny, tworzacy po dodaniu wiasciwej ilosci wody zaczyn cementowy, twardniejacy
zaréwno pod woda jak i na powietrzu,

Deskowanie, szalowanie - konstrukcja tymczasowa, pozwalajaca uzyska¢ wyréb w zadanym ksztalcie z materialu wylewanego na
placu budowy,

Konstrukcje z betonu - to ustroje betonowe bez zbrojenia lub ze zbrojeniem mniejszym od przyjmowanego jako
minimalne w elementach Zelbetowych.

Konstrukcje zZelbetowe - sktadaja si¢ z betonu i celowo utozonych w nim pretéw ze stali zwyklej zbrojeniowej.
Wymienione materiaty, dzigki przyczepnosci, wspdlpracuja ze soba w tych konstrukcjach i stanowia monolityczng
catlo§¢. Stal przejmuje naprgzenia rozciagajace, a beton naprg¢zenia Sciskajace. Ponadto beton nadaje konstrukcjom
okreslony ksztalt, zapewnia im odpowiednia sztywno$§¢ oraz chroni stal przed szkodliwymi wptywami §rodowiska, w jakim
pracuje konstrukcja, a takze przed dzialaniem wysokiej temperatury, np. podczas pozaru.

Konstrukcje monolityczne z betonu - realizuje si¢ na miejscu wbudowania mieszanki betonowej. Na ich wykonanie
sktadaja si¢ na ogét nastgpujace czynnosci:
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a) ustawienie deskowania konstrukcji,

b) przygotowanie i montaz zbrojenia,

c) przygotowanie, ulozenie i zaggszczenie mieszanki betonowe;j,

d) pielggnowanie betonu oraz zdjgcie deskowania po uzyskaniu przez beton wymaganej wytrzymatosci.

Otrzymana w ten sposob konstrukcja charakteryzuje si¢ duza sztywnoscia, gdyz wszystkie jej elementy stanowia jednolitg
cato$¢, a wige wykazuja ciaglo$¢ struktury betonu oraz tzw. ciagto$¢ konstrukcyjna.

Kruszywo - oboj¢tny materiat ziarnisty lub granulowany, otrzymany zwykle z materialéw neutralnych takich jak thuczen, zwir,
piasek lub wytwarzany fabrycznie jak np. zuzel,

Wykop fundamentowy - wykop, w ktérym sa wykonywane podbudowy obiektéw budowlanych,

Zbrojenie - prety, tkaniny, widkna, druty, kable, osadzone w materiale dla przenoszenia okreslonych sit,

Zasady doboru i dostawy stali zbrojeniowej: klasa i gatunek oraz $rednice pr¢téw stosowanego zbrojenia powinny by¢
zgodna z projektem konstrukcji. Nizej podano ogélne zasady doboru stali gatunkéw najczgsciej stosowanych w praktyce. Prety
ze stali klasy A-O gatunku StOS-b sa uzywane jako zbrojenie konstrukcyjne, rozdzielcze i strzemiona w konstrukcjach z
betonu oraz jako zbrojenie no$ne w elementach o malym stopniu zbrojenia i niskiej klasie betonu. Prety ze stali klasy A-I
gatunku St3SX-b, St3SY-b i St3S-b stosuje si¢ jako zbrojenie no$ne w konstrukcjach pracujacych pod obciazeniem
wielokrotnie zmiennym i dynamicznym, w konstrukcjach narazonych na drgania sejsmiczne, na dzialanie ci$nienia gazéw lub
cieczy oraz w konstrukcjach pracujacych w $rodowiskach agresywnych, pod warunkiem zabezpieczenia tych konstrukcji przed
korozja. Ze stali klasy A-I gatunku St3SY-b nalezy wykonywa¢ uchwyty montazowe elementéw prefabrykowanych.

Prety ze stali klasy A-II gatunku St50B stosuje si¢ jako zbrojenie nosne. Nie nalezy ich jednak stosowa¢ w konstrukcjach
poddanych dziataniu obciazen wielokrotnie zmiennych. Nie nadaja si¢ do spawania lukowego i zgrzewania punktowego.

Prety ze stali klasy A-II gatunku 18G2-b stosuje si¢ jako zbrojenie no$ne w konstrukcjach pracujacych pod
obciazeniem wielokrotnie zmiennym i dynamicznym, w podwyzszonej temperaturze, narazonych na drgania sejsmiczne, na
dziatanie ci$nienia gazéw i cieczy, gwaltowne dziatanie ci$nienia powietrza (podmuch) oraz pracujacych w srodowiskach
agresywnych, pod warunkiem zabezpieczenia konstrukcji przed korozja.

Prety ze stali klasy A-II gatunku 20G2Y-b stosuje si¢ jako zbrojenie no$ne w konstrukcjach zelbetowych. Dopuszcza si¢
uzywanie tej stali w konstrukcjach pracujacych pod obciazeniem wielokrotnie zmiennym.

1.5.  Ogodlne wymagania dotyczace robét: ogélne wymagania dotyczace Robét podano w ST B - 00.00 ,,Wymagania
ogdlne" Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacja techniczna,
Specyfikacja techniczng oraz poleceniami Inzyniera. Wykonawca bgdzie wykonywal roboty zgodnie z przyjgtymi do
stosowania w Polsce normami, instrukcjami i przepisami. Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do
zaakceptowania harmonogram robd6t, wykaz materialéw, urzadzen i technologii stosowanych przy wykonaniu robdt
okreslonych kontraktem.

2. MATERIALY

2.1.Wymagania ogolne: ogélne wymagania dotyczace materialéw podano w ,,Wymagania ogélne"

2.2.Wymagania szczegélowe:

2.2.1. Materiatami stosowanymi do wykonania prac objetych niniejsza specyfikacja jest stal zbrojeniowa

Przewiduje si¢ zbrojenie konstrukcji stala:

—  St3SX-b, klasa stali A O - prety gtadkie $r. 6 - 12 mm,

—  34GS klasa A III - prety zebrowane $r. 8-25 mm,

—  Bst500s klasa A-IIIN - prety zebrowane $r. 8-25 mm,

—  ze stali ksztaltowej St3SX wykona¢ wbetonowane marki do mocowania §lusarki

W przypadku stali dostarczanej w krggach, $rednica krggéw powinna wynosi¢ 500-1000mm, a ich masa do 1000kg. W przypadku stali
dostarczanej jako prety proste, prety proste powinny by¢ dostarczane na budowe w dlugosciach 10-12m, jesli w zaméwieniu
nie okres$lono inaczej. Stal zbrojeniowa nalezy sktadowa¢ pod zadaszeniem, posortowana wg wymiaréw i gatunkow.
Odgigte prety zbrojeniowe powinny by¢ skltadowane na wydzielonych, uporzadkowanych miejscach, w sposéb nie
powodujacy ich uszkodzenia i pomieszania. Druty sktadowane by¢ winny w magazynie zamknigtym, w kregach, posortowane
wg wymiaréw i gatunkéw. Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest hutniczy. Elementy kotwiace zabetonowane w
elementach zelbetowych winny by¢ wykonane ze stali zabezpieczonej antykorozyjna powtoka malarska. Elementy winny
by¢ osadzane wg szablonu wykonanego na podstawie marki.

2.2.2. Mieszanka betonowa

Przewiduje si¢ uzycie mieszanki betonowej: C12/15 (B15) jako podbudowg konstrukcji schodéw i chodnika. Beton zwykly
uzyskuje si¢ z mieszanki betonowej, w ktdrej sktad wchodza: kruszywo mineralne o frakcjach piaskowych (do 2 mm) i
grubszych, cement, woda oraz ewentualnie dodatki mineralne (udziat w mieszance przekraczajacy 5% masy cementu) i
domieszki chemiczne (udziat do 5% masy cementu). Do mieszanki nalezy wykorzysta¢ dodatki i domieszki zwiekszajace
szczelno$¢ zapewniajace mrozoodpornosé.

2.2.3. Kruszywo mineralne

Do wykonania mieszanek stosowa¢ kruszywa tamane i naturalne odpowiadajace norma PN-B-06712 i PN-B-06714. Kruszywo
moze by¢ naturalne (kruszywo w stanie naturalnym) lub tamane. Rozréznia si¢ trzy podstawowe grupy asortymentowe tego
kruszywa:

- piasek, piasek tamany (ziarna o $rednicyO-2 mm),

- ZWIr, grys, grys z otoczakéw (ziarna o $rednicy od 2 mm do d,,,, przy czym d,,,. = 16; 31,5 lub 63mm),

- mieszank¢ kruszywa naturalnego sortowana, kruszywa famanego i z otoczakdw.
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W zaleznosci od uziarnienia kruszywo dzieli si¢ na trzy rodzaje: drobne o ziarnach do 4 mm, grube o ziarnach 4mm do 63
mm i bardzo grube o ziarnach 63 do 250 mm. Ze wzgledu na cechy jako$ciowe kruszywo dzieli si¢ na odmiany I i II,
zaleznie od zawarto$ci grudek gliny w kruszywach tamanych ze skat weglanowych i/lub nasigkliwo$ci w grysach ze
skat magmowych i metamorficznych oraz gatunki 1 i 2, zaleznie od zawarto$ci poszczegdlnych frakcji w kruszywie.
Marki 10, 20, 30, 50, zaleznie od przydatnosci do odpowiedniej klasy betonu. Cechy fizyczne poszczegdlnych asortymentow
i marek kruszyw do betonéw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-86/B-06712. W przypadku betonu o
okreslonym stopniu mrozoodpornosci lub wodoszczelno$ci zaleca si¢ stosowanie kruszywa marki nie nizszej niz 20.
Zalecane taczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu podano w PN-88/B-06250.
Przy ustalaniu proporcji kruszyw frakcji piaskowej i grubszych nalezy bra¢ pod uwagg urabialno$¢ mieszanki
betonowej. Ta urabialno$¢ powinna by¢ dostosowana do warunkéw formowania, ktére sa okreslane przez:
—  ksztalt i wymiary konstrukcji, elementu lub wyrobu oraz ilo$¢ zbrojenia,
—  zakladana gtadkos¢ i wyglad powierzchni betonu
— sposoby ukladania i zaggszczania mieszanki betonowej (reczne przez sztychowanie lub ubijanie, mechaniczne przez

wibrowanie, ubijanie, prasowanie itd.).
Dostosowanie urabialnosci mieszanki betonowej do wymienionych warunkéw polega na doborze odpowiedniej ilo$ci
zaprawy 1 tacznej ilosci cementu i frakcji kruszywa ponizej 0,125 mm (przedstawiono w tabeli ponizej) oraz
konsystencji.

Rodzaje wyrobéw elementéw lub konstrukcji Zalecana ilo§¢|Najmniejsza suma objgtosci
zaprawy w dm’ na 1 m absolutnych cementu i ziaren
mieszanki betonowej | kruszywa ponizej 0,125 mm w

Am na Tm miaczanli hatanawei

Zelbetowe i betonowe konstrukcje masywne o najmniejszym 400-450 70
wymiarze przekroju wigkszym niz 500 mm i kruszywie do

63 mm

Zelbetowe i betonowe wyroby, elementy konstrukcje o 450-550 80

najmniejszym wymiarze przekroju wigkszym niz 60 mm i
lgruszywie do 31,5 mm

Zelbetowe i betonowe wyroby, elementy i konstrukcje o 500-550 95
najmniejszym wymiarze przekroju wigkszym niz 60 mm i
kruszywie do 16 mm

Konsystencje mieszanki betonowej sprawdza si¢ metoda Ve-Be lub metoda stozka opadowego. Betony o konsystencji
polcieklej i cieklej zaleca si¢ uzyskiwaé w wyniku stosowania domieszek uplastyczniajacych lub uptynniajacych. Wymagane
wskazniki konsystencji mieszanek betonowych, zalezne od metod badan, podano w tabeli ponizej:

Konsystencja i Sposoby zaggszczania i warunki formowania Wiskaznik wg metody:
jej symbol (ksztalt przekroju, ilo$¢ zbrojenia) Ve-Be, s Stozka opadowego,
cm
Wilgotna K-1 Mieszanki wibrowane (powyzej 100Hz) i ~28 -
wibroprasowane, przekroje proste, rzadko
Ggstoplastyczna K- zbrojone 27-14 -
o] NMincmzanl-s wnheaxrana  lhh ahiiana  saconia
Plastyczna K-3 Mieszanki wibrowane 1 rgcznie sztychowane, 13-7
przekroje proste, normalnie zbrojone (okoto 1- (metoda zalecana) 2-5
2,5%) lub mieszanki wibrowane, przekroje ztozone ,
Pétciekta K-4 Mieszanki wibrowane lub r¢cznie sztychowane, 6-11
przekroje zlozone, ggsto zbrojone lub rgcznie 6 (metoda
Ciekla K-5 Mieszanki recznie sztychowane - 12-15

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

— 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
— 3/4 odlegto$ci w $wietle migdzy pre¢tami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadlej do kierunku

betonowania

2.24. Cement Do wykonania mieszanek betonowych stosuje si¢ cementy powszechnego uzytku: portlandzki (CEMI),
portlandzki mieszany (CEM II), hutniczy (CEM III) i pucolanowy (CEM IV). Rozréznia si¢ sze$¢ klas cementu: 32,5;
32,5R; 42,5; 42,5R; 52,5 i 52,5R (symbol R oznacza cement o wysokiej wytrzymalosci wczesnej).Szczegdtowe
informacje dotyczace cementu powszechnego uzytku sa zawarte w instrukcji UB nr 356/98[8].

2.2.5. Woda stosowana do mieszanki betonowej powinna spelnia¢ wymagania PN-88/B-32250. Nie powinna zawiera¢
sktadnikéw wptywajacych niekorzystnie na wigzanie i twardnienie betonu. W przypadku watpliwosci nalezy przeprowadzi¢
jej odpowiednie badanie. Ogélnie nalezy stwierdzi¢, ze woda pitna (oprécz wéd mineralnych) nadaje si¢ do mieszanek
betonowych. Wymagania ogélne dotyczace wody do mieszanek betonowych i zapraw (wg PN-88/B--32250) podano w tabeli
onizej:

Barwa Zapach Powinna odpowiada¢ barwie wody wodociagowej Woda nie powinna wydziela¢

Zawiesina Woda nie powinna zawiera¢ zawiesiny
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' PH 4

2.2.6. Domieszki chemiczne: stosuje si¢ w celu poprawienia réznych wilasciwoSci mieszanki betonowej i betonu.
Domieszki maja posta¢ ptynu lub proszku. W zaleznosci od gtéwnych funkcji domieszki mozna (wg instrukcji ITB nr
358/98) podzieli¢ na: przyspieszajace, op6zniajace, redukujace wodg, napowietrzajace. Klasyfikacje domieszek chemicznych
wg PN-85/B-23010. Catkowita ilo§¢ domieszek chemicznych powinna wynosi¢ 0,2-=-5% masy cementu. Domieszki ptynne
stosowane w ilo$ci przekraczajacej 3 1/m’ mieszanki betonowej nalezy braé¢ pod uwage przy obliczaniu wskaznika
wodno-cementowego w/c. Wplyw domieszki na mieszankg betonowa zalezy od: rodzaju cementu, rodzaju i ilo$ci
domieszki, wartosci wskaznika w/c. Rézne rodzaje cementu, a takze rézne partie cementu z tego samego zrddla moga
wymagaé uzycia réznej ilosci tej samej domieszki do osiagnigcia jej zalozonego wplywu. Domieszki przyspieszajace sa
dodawane do mieszanki betonowej w celu skrécenia czasu wigzania i/lub twardnienia betonu, a wigc przyspieszenia tzw.
wczesne] wytrzymalosci betonu. Tego rodzaju domieszki stosuje si¢ w przypadku potrzeby szybszego rozformowania
elementu betonowego, w mieszankach betonowych uzywanych np. w naprawach itp. Domieszki op6zniajace spowalniaja
wigzanie cementu, jego twardnienie i efekt cieplny twardnienia. Stosuje sig je:

a) do betonu towarowego przewozonego na dalekie odlegtosci, zwlaszcza przy wyzszej temperaturze (powyzej 18°C),

b) przy betonowaniu elementéw o duzych przekrojach (np. fundamentéw) w celu zapobiegania wystgpowaniu rys

¢) przy betonowaniu w upalne dni

Domieszki redukujace wodg, tzn. domieszki uplastyczniajace i uplynniajace - plastyfikatory i super plastyfikatory,
zmniejszaja wodozadno$¢ i/lub polepszaja urabialno$¢ mieszanki betonowej. Moga tez dodatkowo powodowa¢ op6znienie lub
przyspieszenie wigzania badz twardnienia betonu. Domieszki napowietrzajace powoduja powstanie w betonie systemu
mikro poréw, co zapewnia zwigkszenie mrozoodpornosci betonu oraz jego odporno$ci na dziatanie srodkéw odladzajacych.
Dodatki te wplywaja tez na poprawg urabialno$ci mieszanki betonowej. Stosowane sa tez inne domieszki, w tym tzw.
domieszki kompleksowe, charakteryzujace si¢ kombinowanym dziataniem dwu- lub nawet tréjfunkcyjnym. Trzeba dodac,
ze nieodpowiednie stosowanie oraz niedokladne dozowanie domieszek moze by¢ przyczyna pogorszenia efektéw ich
dziatania, a nawet uzyskania niepozadanych efektéw w mieszance betonowej, polegajacych np. na braku lub nadmiernym
przyspieszeniu wigzania itp.

Zastosowanie odpowiedniej domieszki powinno wynika¢ z opracowanej recepty (sktadu) mieszanki betonowej. Powinno tez
by¢ zgodne z aprobatami technicznymi badz normami dotyczacymi poszczegdlnych domieszek oraz dostosowane do rodzaju
stosowanego cementu. Domieszki dozuje si¢ gtdwnie w sposéb wagowy (w stosunku do masy cementu). Dodatki
stosowane do mieszanki betonowej (moga one by¢ rowniez sktadnikami cementu), to przede wszystkim popiét lotny,
granulowany zuzel wielkopiecowy, pucolany i pyt krzemionkowy. Sa one dozowane w celu zmniejszenia kosztéw
wytwarzania badZ zmodyfikowania wlasciwosci betonu.

Dodatki stosuje si¢ w ilodci wigkszej niz 5% w stosunku do masy cementu. Zastosowanie dodatku powinno wynika¢ z
opracowanej recepty (sktadu) mieszanki betonowe;.

2.3. Skladowanie materiatéw: stal zbrojeniowa (kregi, prety, szkielety zbrojenia) nalezy sktadowaé pod zadaszeniem, na
podktadach drewnianych (rozstawionych co okoto 2,0 do 2,5 m) badz przenos$nych stojakach, posortowana wg wymiaréw i
gatunkéw. Odgigte prety zbrojeniowe powinny by¢ sktadowane na wydzielonych, uporzadkowanych miejscach, w sposéb nie
powodujacy ich uszkodzenia i pomieszania.

Druty sktadowane by¢ winny w magazynie zamknigtym, w krggach, posortowane wg wymiaréw i gatunkéw. Nie wolno uktadad
tej stali bezposrednio na gruncie.

Prety zbrojeniowe nalezy segregowaé wedlug klas i gatunkéw, $rednicy i dtugosci. Stal w kregach uktada si¢ na placu
magazynowym na plask (do o§miu warstw) lub opierajac jeden krag o drugi.

Mieszanka betonowa winna by¢ dostarczana bezposrednio przed wbudowaniem z wyspecjalizowanej wytworni.

2.4.Deklaracja zgodnosci: do kazdej partii betonu powinno zosta¢ wystawione przez producenta za§wiadczenie o jakosci
betonu. Zaswiadczenie to winno zawiera¢ charakterystykg betonu, zastosowane dodatki; wyniki badan kontrolnych
wytrzymato$ci betonu na $ciskanie oraz typ prébek stosowanych do badan; wyniki badan dodatkowych; okres, w ktérym
wyprodukowano dang parti¢ betonu. Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest hutniczy.

3. SPRZET

3.1.Wymagania ogélne: ogélne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ,,Wymagania ogélne".

3.2.Wymagania szczegélowe: wykonawca powinien dysponowaé nastgpujacym sprzegtem:

a) prosciarki, gietarki i nozyce do stali zbroj., spawarki i inny sprzet do przygotowania marek i obramowan stalowych,

b) szalunki systemowe lub materiatly do wykonania szalunkéw (deski iglaste gr. 25 mm i 38 mm kl. III, gwozdzie)

c) betonowozy do przewozu mieszanki betonowe;j,

d) pompa do betonu o parametrach umozliwiajacych podanie mieszanki betonowej,

e) wibratory do zaggszczania mieszanki

Uktadanie mieszanki betonowej w szalunkach prowadzi¢ za pomoca pomp. Przekrdj przewodéw powinien by¢ dobrany do
uziarnienia kruszywa zastosowanego do przygotowania mieszanki. Mieszanka betonowa powinna by¢ zaggszczana przy
pomocy urzadzen mechanicznych. Wibratory powinny by¢ dostosowane do pozycji i ksztattu betonowanego elementu.

4. TRANSPORT: Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w B - 00.00 ,,Wymagania og6lne".

4.1. Wytwarzanie i transport mieszanki betonowej: mieszank¢ betonowa nalezy przewozi¢ z betoniarni na miejsce
budowy betonowozami tak aby jej transport z wytwérni nie trwal dtuzej niz 30 minut. Nalezy zabezpieczy¢ ja przed
segregacja 1 wysychaniem. Mieszanka betonowa wytworzona w betoniarkach na placu budowy jest zazwyczaj przewozona
taczkami. Przew6z w poziomie odbywa si¢ przewaznie po ulozonych deskach. W pionie taczke¢ unosi dzwig towarowy lub

P.B.I. ,NAOS” inz. Bogustaw Drozdz - ul. B. Chrobrego 24, 78-320 Potczyn - Zdréj /94/36-620-91 8



STWIiORB.: przebudowa wejscia zewn. w budynku GOPS w Stawnie z dostosowaniem dla 0séb niepetnosprawnych

osobowo-towarowy. Wigksze ilosci mieszanki przewozi si¢ wézkami dwukotowymi, tzw. japonkami. Przy wigkszych
odlegtosciach dowozu sa stosowane wézki o napedzie elektrycznym. Mieszanka o konsystencji co najmniej plastycznej moze
by¢ tez podawana przeno$nikami tasmowymi na odlegto$¢ do 25 m, przy kacie nachylenia w przypadku transportu w gére
18°, a w dét 12°. Trzeba zwraca¢ uwagg, zeby mieszanka spadajac z przenosnika nie ulegala rozsegregowaniu. Przeno$nik
powinien by¢ wyposazony w zgarniacz zbierajacy resztki mieszanki w czasie ruchu powrotnego. Na budowach, na ktérych jest
zainstalowany zuraw, mieszanka jest podawana w specjalnych pojemnikach podwieszonych do haka zurawia. Czgsto
mieszanke betonowa podaje si¢ za pomoca pomp do mieszanki betonowej, wykorzystujac rurociag skladajacy sig¢ z
prostych odcinkéw dtugosci od 0,5 do 3 m i kolan o réznym kacie nachylenia. Pompy z rurociagami sa zazwyczaj
umieszczane na samochodach lub przyczepach samochodowych. Mieszankg betonowa za pomoca pompy mozna podawaé na
znaczne odlegtos$ci w poziomie i w pionie. Przy doborze konkretnej pompy bierze si¢ pod uwage sume dtugosci poziomych i
pionowych odcinkéw podawania mieszanki oraz liczbg zataman rurociagéw i katy nachylenia kolan.

4.2. Transport stali zbrojeniowej: transportowa¢ w sposéb zapobiegajacy jej korodowaniu, uszkodzeniu i odksztatceniu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki: ogélne wymagania dotyczace wykonania Rob6t podano w ,,Wymagania og6lne"

5.2. Zakres wykonania Rob6t

5.2.1. Ustawienie szalunkow: szalunki nalezy zamontowa¢ zachowujac geometri¢ okreslona w dokumentacji techniczne;.
Deskowania i zwigzane z nimi rusztowania powinny zapewni¢ sztywno$¢ i niezmienno$¢ wymiaréw konstrukcji podczas
ukladania zbrojenia, betonowania i dojrzewania betonu, a wigc w catym okresie ich eksploatacji. W wypadku stosowania
deskowan i rusztowan nietypowych wykonuje si¢ je zgodnie z projektem, przedstawionym do zaakceptowania
Inzynierowi. Odpowiedzialnym zgodnie z umowa szczegétowa z bezposredni nadzér nad robotami szalunkowymi ze
strony Inwestora jest Inspektor Nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia Inspektorowi Nadzoru
wszelkich ustalen i uzgodnien dotyczacych prowadzonych robdt przed przedstawieniem ich do akceptacji przez
Inzyniera. Ich konstrukcje¢ oblicza si¢ na dziatanie obciazen spowodowanych cigzarem wilasnym oraz pomostow
roboczych i uzywanego sprzgtu (np. taczki, wozki, wibratory), zbrojenia, parcia mieszanki betonowej (z uwzglednieniem
obciazen dynamicznych podczas jej uktadania i zaggszczania), obciazenia od pracownikow itp.

Deskowania powinny by¢ szczelne, aby chroni¢ przed wyciekaniem zaprawy cementowej z mieszanki betonowej. Zaleca
sig, aby szeroko$¢ desek przylegajacych bezposrednio do betonu nie byta wigksza niz 150 mm, z wyjatkiem dna form, gdzie
moze by¢ zastosowana jedna deska odpowiedniej szeroko$ci. Deskowania belek, stropéw o rozpigtosci powyzej 4 m powinny
by¢ wykonane ze strzalka konstrukcyjna odwrotna do kierunku ugigcia konstrukcji. Warto$¢ tej strzatki powinna by¢
okreslona w projekcie lub instrukcji dotyczacej danego rodzaju deskowania. Deskowania nieimpregnowane nalezy przed
ulozeniem mieszanki betonowej obficie zla¢ woda.

Prawidlowo$¢ wykonania deskowan i rusztowan nalezy sprawdzi¢ przed ich uzytkowaniem (dokona¢ odbioru). Sprawdzenie to i
dopuszczenie do uzytkowania powinno by¢ potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.

5.2.2. Przygotowanie i montaz zbrojenia, marek: ustawianie elementéw zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedlug
przygotowanych schematéw zapewniajacych kolejno$¢ roboét, przy ktérej wczesniej ulozone elementy bgda umozliwialty
dalszy montaz zbrojenia. Zbrojenie nalezy uktada¢ po odbiorze deskowan.

Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposéb zabezpieczajacy od uszkodzen i przemieszczen podczas
betonowania i zaggszczania mieszanki betonowej. Prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubos¢
otuliny odpowiadata warto$ciom podanym w projekcie. Przygotowanie i obrébka zbrojenia obejmujq takie czynnosci jak
czyszczenie, prostowanie, cigcie, gigcie i montaz. Zbrojenie powinno by¢ oczyszczone, aby zapewni¢ dobra wspotprace
(przyczepno$¢) betonu i stali w konstrukcji. Nalezy wigc usunaé z powierzchni pretéw zanieczyszczenia smarami, farbg
olejna itp., a takze luszczaca si¢ rdza (lekki nalot rdzy nieniszczacej si¢ nie jest szkodliwy). W celu usunigcia farb olejnych
badz zatluszczenia stosuje si¢ opalanie lampami benzynowymi (po wypaleniu si¢ zanieczyszczen prety wyciera sig; jesli jest to
niezbgdne - réwniez papierem S$ciernym). Nalot rdzy tuszczacej si¢ mozna usuna¢ za pomoca szczotek drucianych.
Niekiedy stosuje si¢ tez piaskowanie. Prety uzywane do przygotowania musza by¢ proste. Dlatego - w przypadku wystgpowania
miejscowych zakrzywien - nalezy te prgty wyprostowaé przed przystapieniem do dalszej obrébki (cigeia itd.). Prety
zbrojeniowe w krggach mozna prostowaé przez wyciaganie za pomoca np. wciagarki, lub mechaniczne prostowanie pretow
przy uzyciu prostowarek mechanicznych. Niekiedy dopuszcza sig, zwlaszcza prety wigkszych $rednic, prostuje si¢ rgcznie
za pomoca klucza zbrojarskiego, na stole zbrojarskim z odpowiednio umocowanymi trzpieniami.

Oczyszczone 1 wyprostowane prety tnie si¢ na odcinki dtugosci wynikajacej z projektu. Stosuje si¢ do tego celu nozyce r¢ezne, a
takze (zwlaszcza w przypadku pretéw wigkszych $rednic) nozyce mechaniczne o napgdzie elektrycznym. Nozycami
mechanicznymi mozna przecina¢ jednoczesnie wigcej niz jeden prgt. Do cigeia siatek zbrojeniowych stosuje si¢ nozyce
hydrauliczne przewozne. Pocigte prety sa nastgpnie wyginane zgodnie z rysunkami zbrojenia podanymi w projekcie.

Prety mozna wyginaé recznie kluczem zbrojarskim, wykorzystujac trzpienie zamocowane w blacie stotu zbrojarskiego
lub za pomoca gigtarek recznych lub za pomoca gigtarek mechanicznych. Mozna przy tym jednocze$nie wygina¢ wigcej niz
jeden pret. Wygigte prety zbrojeniowe i strzemiona montuje si¢ bezposrednio w deskowaniu lub przygotowuje w postaci
szkieletéw zbrojeniowych.

Zbrojenie ptyt mozna uklada¢ od razu w deskowaniu. Najpierw na deskowaniu oznacza si¢ kreda lub oféwkiem ciesielskim
rozstaw pretow no$nych (gtéwnych) i rozdzielczych. Nastgpnie rozklada si¢ prety nosne i na nich uklada si¢ i od razu laczy
prety rozdzielcze usytuowane u dotu ptyty. Pézniej montuje si¢ prety rozdzielcze w zagigeiach pretéw nosnych, a na koncu prety
u gory plyty.

W celu zapewnienia wymaganej grubosci otuliny betonowej zaleca sig¢ zatozy¢ na prety dystanse z tworzywa sztucznego.
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Prety laczy si¢ w szkielety, stosujac zgrzewanie, spawanie lub wigzanie drutem. Potaczenia zgrzewane i spawane sg
sztywne. W deskowaniu mozna prety zgrzewaé za pomoca przewoznych zgrzewarek. W zbrojarniach sa instalowane
zgrzewarki stale. Do wykonywania siatek zbrojeniowych uzywa si¢ zgrzewarek wielopunktowych. Prety ze stali spawalnej
mozna taczy¢ za pomoca spawania. Wykorzystuje si¢ do tego celu réznego rodzaju spawarki. Prety nalezy wiaza¢ wyzarzonym
drutem o $rednicy 1 mm, stosujac np. wezet prosty pojedynczy lub podwdjny badz wezty krzyzowe albo martwe.

Zbrojenie elementéw zelbetowych powinno sktadac sig, jesli to mozliwe, z pretéw nieprzerwanych na dtugosci jednego przesta lub
jednego elementu konstrukcyjnego. Jezeli ten warunek nie moze by¢ spetniony, to odcinki pretéw trzeba w zasadzie taczy¢ za
pomoca spawania lub zaciskéw mechanicznych.

Dopuszcza si¢ tez taczenie pretéw na zaklad. Zaleca sig, aby polaczenia pr¢téw znajdowaty si¢ w przekrojach, ktérych no$nosé
pretéw nie jest calkowicie wykorzystana. Rodzaje potaczen spajanych i sposoby ich wykonania sa podane w PN-B-
03264:2002.

Osadzenie w betonie marek do mocowania $lusarki - w rozstawach zgodnie z projektem architektury i konstrukcji.
5.2.3.Wytwarzanie mieszanki betonowej: mieszanka betonowa jest mieszaning wszystkich sktadnikéw uzytych do
wykonania betonu przed i po jej zaggszczeniu, ale przed zwigzaniem zaczynu cementowego (mieszaniny cementu i wody).
Sktad mieszanki betonowe;j (jej recepta) jest projektowany metodami obliczeniowymi, obliczeniowo

- do$wiadczalnymi oraz do§wiadczalnymi.

Poszczegdlne fazy procesu wytwarzania mieszanki betonowej to:

—  przygotowanie sktadnikéw,

— dozowanie 1 mieszanie sktadnikéw,

— transport mieszanki do miejsca jej wbudowania.

Jezeli jest potrzebna niewielka ilo§¢ mieszanki betonowej, to wytwarza si¢ jq na placu budowy za pomoca betoniarek, ktére
zazwyczaj maja pojemnosé 0,15; 0,25 lub 0,5 m’. Czas mieszania sktadnikéw mieszanki (dozowane w kolejnosci - kruszywo,
cement i woda) zalezy od konsystencji mieszanki, ale nie moze by¢ krétszy niz 1 min (w przypadku konsystencji péiciektej i
cieklej). Przy wigkszym zapotrzebowaniu mieszankg betonowa uzyskuje si¢ najczgsciej ze stalych wytworni, zwanych
betonowniami. Opracowanie recepty mieszanki betonowej obejmuje:

a) ustalenie wstegpnych zatozen, jak przeznaczenie i warunki uzytkowania betonu, klasa betonu, ewentualnie stopief

mrozoodporno$ci i wodoszczelno$ci, warunki formowania, urabialno$¢ mieszanki betonowe;j,

b) dobdr i ewentualne badania sktadnikéw mieszanki betonowej,

c) ustalenie wstgpne sktadu mieszanki,

d) préby kontrolne, kolejne korekty sktadu i ustalenie recepty laboratoryjnej,

e) ustalenie recepty roboczej, uwzgledniajacej zawilgocenie kruszywa, pojemno$¢ urzadzenia mieszajacego i sposéb

dozowania sktadnikéw.

5.24. Przygotowanie betonowania: przed przystapieniem do betonowania nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ wykonania
robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczeg6lnosci:

a) wykonanie deskowan, rusztowan, usztywnien i pomostow

b) wykonanie zbrojenia

c) przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej

d) wykonanie rob6t zanikajacych

e) prawidlowos$¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ mocowan elementéw kotwiacych zbrojenie i deskowanie

f) gotowos¢ sprzgtu i urzadzen do betonowania
Deskowanie i zbrojenie winno by¢ bezpo$rednio przed betonowaniem oczyszczone ze S$mieci, brudu, platkéw rdzy.
Powierzchnia deskowania winna by¢ powleczona $rodkiem uniemozliwiajacym przywarcie betonu do deskowania.
5.2.5. Betonowanie: wysokos¢ zrzutu mieszanki betonowej o konsystencji ggsto plastycznej i wilgotnej nie powinna by¢
wigksza, niz 1,5m a o kompensacji ciektej - 0,5m. W czasie betonowania nalezy obserwowa¢ deskowania i rusztowania, czy
nie nastgpuje utrata prawidtowego ksztattu konstrukcji. Przy betonowaniu w czasie upalnej pogody uloZzona mieszanka
powinna by¢ niezwlocznie zabezpieczona przed nadmierna utrata wody Przy betonowaniu w czasie deszczu nalezy
zabezpieczy¢ mieszank¢ przed woda opadowa. Przebieg ukltadania mieszanki betonowej w deskowaniu winien by¢
rejestrowany w dzienniku robét. Po zakonczeniu betonowania nalezy zapewni¢ wlasciwa pielggnacjg betonu.
5.2.6. Ukladanie mieszanki betonowej: mieszankg betonowa uktada si¢ po sprawdzeniu deskowan i rusztowan oraz zbrojenia
elementéw. Sktad mieszanki powinien by¢ zgodny z opracowana recepta robocza. Jednym z najwazniejszych probleméw
podczas uktadania mieszanki jest niedopuszczenie do rozsegregowania jej sktadnikéw. Dlatego wysokosé swobodnego
zrzucania mieszanki o konsystencji ggsto plastycznej nie powinna przekraczaé¢ 1,5 m. Im mieszanka jest bardziej ciekla, tym
atwiej rozsegregowuje si¢. Dlatego mieszanka ciekta powinna by¢ uktadana przy uzyciu rynien lub rur i tak, aby wysokos¢
jej swobodnego opadania nie przekraczata 50cm. Stupy o przekroju co najmniej 40 x 40 cm, lecz nie wigkszym niz 0,8 m?,
bez krzyzujacego si¢ zbrojenia, moga by¢ betonowane od géry z wysokosci nie wigkszej niz 5 m; w wypadku mieszanki o
konsystencji plastycznej lub cieklej wysoko$¢ ta nie powinna przekracza¢ 3,5 m. Mieszanka betonowa przygotowana w
temperaturze do 20° C powinna by¢ zuzyta w czasie do 1,5h, a w temperaturze wyzszej -do 1,0h. Jezeli sa stosowane Srodki
przyspieszajace wigzanie cementu, to czas ten zmniejsza si¢ do 0,5 h. W zaleznoéci od wielkosci elementu betonuje si¢ go albo
od razu catym przekrojem, albo warstwami. Stosuje si¢ praktycznie trzy sposoby uktadania mieszanki warstwami:

- poziomymi warstwami ciagtymi na catej powierzchni danego elementu ten sposéb stosuje si¢ w przypadku
niezbyt duzych powierzchni betonowania; w celu zapewnienia jednorodnoéci betonu kazda kolejna warstwa musi by¢
utozona przed rozpoczgciem wigzania poprzedniej warstwy,
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- poziomymi warstwami ze stopniowaniem; ten sposéb stosuje si¢ przy duzych powierzchniach betonowania i
stosunkowo niewielkiej grubosci, gdy uktadanie pelnymi warstwami jest niemozliwe z uwagi na dlugi okres ich betonowania;
warstwy uklada si¢ w ten sposéb, ze potozone nizej wykonuje si¢ z wyprzedzeniem 2 do 3 m w stosunku do
polozonych wyzej,
- warstwami pochylymi o nachyleniu 1:3; element betonuje si¢ na ogdt na cala jego wysokos$¢; sposéb ten stosuje
si¢ m.in. w przypadku betonowania wysokich belek o ggsto rozmieszczonym zbrojeniu; nie jest zalecany przy
zaggszczeniu przez wibrowanie.
Utozona mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczona za pomoca odpowiednich urzadzen mechanicznych: wibratoréw
wgtebnych, powierzchniowych, przyczepnych, pretowych.
Zageszczanie reczne (za pomocg sztychowania i jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania miotkiem drewnianym)
moze by¢ stosowane tylko w wypadku mieszanek betonowych o konsystencji cieklej i pétciekiej lub gdy zbrojenie jest
zbyt geste 1 uniemozliwia uzycie wibratorow pograzalnych.
W przypadku wibratoré6w wgtebnych drgania sa przekazywane przez bulawe zatapiana w mieszance betonowej,
potaczong gigtkim walem z silnikiem elektrycznym. Poniewaz drgania ulegaja tlumieniu w mieszance, trzeba tak przesuwac
butawg, aby poszczegdlne pola oddzialywania wibratora zachodzity na siebie. Nalezy stosowa¢ wibratory ktére maja zestawy
butaw o réznych parametrach.
Gdy cata powierzchnia wibrowanej mieszanki betonowej w elemencie pokryje si¢ zaczynem cementowym, wibrowanie
mozna zakonczy¢. Po zanurzeniu nalezy butawg kilkakrotnie unosi¢ na 10-20 cm w gére, bo promien skuteczno$ci wibracji
nie jest jednakowy na catej dlugosci butawy. Po przyjgtym czasie wibracji butawg powoli wyjmuje si¢, aby nie pozostat po niej
otwdr, 1 zanurza w nast¢pne miejsce. Butawa nie powinna dotyka¢ deskowania ani zbrojenia.
Gdy promien oddziatywania wibratora pokrywa si¢ z przekrojem stupa, butawg zanurza si¢ w $rodku tego przekroju. Stupy
o wigkszym przekroju wibruje si¢ przez zanurzanie bulawy wzdluz kilku osi. Gdy chce si¢ uzyska¢ powierzchni¢ elementu
gtadka i bez rakéw, trzeba osie wibracji przyblizy¢ do deskowania. Wazne jest rOwniez staranne pokrycie powierzchni
deskowania odpowiednim §rodkiem antyadhezyjnym. Mieszanek pétptynnych i ciektych nie potrzeba wibrowa¢. Cienkie
elementy pionowe grubosci do 25 cm, zaggszcza si¢ wibratorami przyczepnymi, przymocowanymi np. do jarzma deskowania stupa
badz stgzen deskowania $cian. O$ wirnika powinna by¢ pionowa. Zasigg wibracji wynosi od 100 do 150 cm. Cienkie elementy
poziome zaggszcza si¢ wibratorem powierzchniowym, ktéry przesuwa si¢ po powierzchni elementu. Wibrator prowadzi sig tak,
aby zachodzit 10 cm na pasmo zawibrowane uprzednio.
Takie elementy jak podtogi betonowe wyréwnuje si¢ i zaggszcza listwami wibracyjnymi. Mieszanke betonowa mozna tez
zageszczaé przez odpowietrzanie, stosujac odpowiednie ptyty odpowietrzajace.
Mozna stosowa¢ réwniez specjalne mieszanki betonowe samozaggszczalne. Maja one odpowiednio dobrany sktad, rézniacy si¢
od sktadu tradycyjnych mieszanek betonowych. Zasadnicza réznica polega na zwigkszeniu udziatu frakcji pylastych do 0,125
mm, ktérymi sa np. popi6t lotny, drobno zmielony wapien, metakaolinit itp.
Zaleta mieszanki betonowej samozaggszczalnej jest przede wszystkim mozliwos$¢ jej ukladania bez konieczno$ci zaggszczania, a
poza tym fatwo$¢ wykonania konstrukcji z ggsto ulozonym zbrojeniem. Mieszanki betonowe samozaggszczalne muszg by¢
odpowiednio zaprojektowane.
5.2.7. Roboty betonowe w okresie obnizonych temperatur: roboty betonowe moga by¢ prowadzone w okresie
obnizonych temperatur, jezeli zostana zachowane warunki umozliwiajace wiazanie i twardnienie mieszanki betonowej w
temperaturach dodatnich. Jako temperatur¢ obnizona, wplywajaca na spowolnienie tego procesu, przyjmuje si¢ temperaturg
otoczenia wynoszaca ponizej +10°C, a $rednia dobowa temperaturg¢ +5°C nalezy traktowaé jako graniczna, przy ktdrej
mieszankg betonowa utozona w deskowaniu trzeba chroni¢ przed utrata ciepta. Jezeli przewiduje si¢ wykonywanie roboét
betonowych w okresie obnizonych temperatur, to nalezy okre§li¢ wtasciwa i organizacje i technologi¢ wykonania
rob6t prowadzonych przy temperaturach granicznych: do +5°C, do - 3, ponizej -3 do -10 oraz ponizej -10 do - 15°C. Nie
nalezy betonowac¢ konstrukcji w temperaturze ponizej - 15°C na wolnym powietrzu.

Sposoby zabezpieczeh stosowanych w celu uzyskania przez beton petnej mrozoodpomos$ci - zgodnie z instrukcja ITB

nr 282/88:

a) zwigkszenie o okoto 10% ilo$ci cementu lub zmiang cementu przewidzianego w projekcie na cement wyzszej klasy;
wymaga to przeprowadzenia laboratoryjnych badan poréwnawczych,

b) dodanie do mieszanki betonowej wtasciwych domieszek chemicznych i dodatkéw dobranych odpowiednio do rodzaju
cementu; wymaga to przeprowadzenia wstgpnych badan laboratoryjnych,

¢) podgrzewanie sktadnikéw mieszanki betonowej (z wyjatkiem cementu) do odpowiedniej temperatury, w celu
uzyskania okreslonej temperatury mieszanki betonowej w chwili jej uktadania w deskowaniu,

d) oslanianie elementéw lub calej konstrukcji materiatami cieplochronnymi w celu zachowania ciepta w mieszance
betonowej ulozonej w deskowaniu lub formie przez czas niezbedny do wuzyskania przez beton pelnej
mrozoodpornosci,

e) utrzymywac w stalej wilgotnosci:

f) 3 dni - w wypadku uzycia cementu portlandzkiego szybkotwardniejacego,

g) 7 dni - gdy uzyto cementu portlandzkiego,

h) 14 dni - gdy uzyto cementu hutniczego i innych.

Polewanie woda betonu normalnie dojrzewajacego nalezy rozpoczaé po 24 h od jego ulozenia. Jezeli temperatura

wynosi +15°C i wigcej, nalezy w pierwszych trzech dniach beton polewa¢ co 3h w dzief i co najmniej raz w nocy, a w

nastgpnych dniach - co najmniej 3 razy na dobg. Jezeli temperatura jest nizsza niz +5°C, betonu nie polewa sig.
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Obciazenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi, lekki sprzgt transportowy (ruch po torach z desek grubosci
36 mm) i deskowanie dopuszcza si¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymalosci na $ciskanie co najmniej 2,5MPa, pod
warunkiem, ze odksztatcenie deskowania nie spowoduje rys i uszkodzen w niedojrzalym betonie. Nie nalezy obcigza¢
stropéw i schodéw przez co najmniej 36 h od ich zabetonowania, przy czym okres ten przy twardnieniu betonu w temperaturze
ponizej +10°C powinien by¢ odpowiednio przedtuzony. Catkowite usunigcie deskowania i rusztowania konstrukcji
zelbetowe] moze nastapi¢, gdy beton osiagnie wytrzymalo§¢ wymagana wedtug projektu. Wytrzymatos¢ te nalezy
sprawdza¢ na probkach przechowywanych w warunkach zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji.
Wymagania szczegétowe dotyczace usuwania deskowan konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ uzgodnione przez
projektanta i Inzyniera. Orientacyjnie mozna przyjaé, ze boczne elementy deskowan nie przenoszace obciazenia od
ciezaru konstrukcji mozna usunaé po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci zapewniajacej nieuszkodzenie powierzchni
oraz krawedzi elementéw. Usuwanie deskowan powinno odbywac si¢ pod $cistym nadzorem technicznym.
5.3. Roboty szczegotowe

- Schody zelbetowe wewngtrzne i zewngtrzne

- Stal zbrojeniowa z siatek 10x10 [cm] @12 A-III 34GS.

- Beton C12/15
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci: ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w ,,Wymagania ogélne".
Tlo$¢ wykonanych Robét okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej i pomiaru w terenie.
6.2. Kontrole i badania w trakcie wykonywania robét: prowadzi¢ systematyczna kontrolg:
- jakosci sktadnikéw betonu oraz prawidtowosci ich sktadowania,
- dozowania sktadnikéw mieszanki betonowe;j,
- jakosci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i zaggszczania,
- cech wytrzymato$ciowych betonu,
- prawidlowosci przebiegu twardnienia betonu,
- termindw rozdeskowania, rozszalowania
- czgsciowego lub calkowitego obcigzenia konstrukcji
- poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien
Kontrola wytrzymatosci betonu na $ciskanie powinna by¢ przeprowadzana na prébkach pobranych przy danym stanowisku
betonowania. Liczba prébek nie powinna byé mniejsza, niz: 1 prébka na 50m’ betonu, 3 prébki na dobe oraz 6 prébek na partie
betonu. Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan, szalunku. Powinno by¢ ono tak usytuowane, aby nie ulegto
uszkodzeniom i przemieszczeniom podczas ukladania i zaggszczania mieszanki betonowej. Do stabilizacji zbrojenia w
deskowaniu, w celu zapewnienia wymaganego otulenia pretéw betonem, nalezy stosowaé réznego rodzaju wktadki i podktadki
dystansowe (z zaprawy, stali, tworzyw sztucznych). Zbrojenie powinno by¢ potaczone drutem wiazatkowym w sztywny
szkielet. Zbrojenie przed betonowaniem powinno by¢ skontrolowane. Kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodnosci
ulozonego zbrojenia z projektem oraz wymaganiami norm, sprawdzeniu wymiaréw zbrojenia, jego usytuowania (w tym
grubo$¢ otuliny), rozstawu strzemion, potozeniu zlaczy, diugodci zakotwienia itp. Dopuszczalne odchytki w wykonaniu
zbrojenia i jego ustawienia w deskowaniu podano w tablicy ponizej. Odbidr zbrojenia i zezwolenie na betonowanie nalezy
odnotowa¢ w dzienniku budowy.
Dopuszczalne odchylki wymiaréw w wykonaniu zbrojenia:

Okreslenie wymiaru Warto$¢ odchytki

Od wymiaréw siatek 1 szkieletéw wiazanych lub zgrzewanych
1. dlugo$¢ elementu +10mm
2. szeroko$¢ (wysoko$¢) elementu:

—przy wymiarze do 1 m +5 mm
W rozstawie pretéw podtuznych, poprzecznych i strzemion
1. przy < 20 mm +10mm
W potozeniu odgig¢ pretow +2mm
W grubosci warstwy otulajacej +10 mm
W potozeniu polaczen (stykéw) pretéw +25 mm

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét: Ogélne wymagania dotyczace obmiaru Rob6t podano w ,,Wymagania ogdlne". Tlos¢
wykonanych Robdt okresla si¢ na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie
7.2. Jednostka obmiaru
— tona [t] dla wbudowanego zbrojenia
—  metr sze$cienny [m’] dla wbudowanej mieszanki betonowej
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru Robét: ogélne wymagania dotyczace odbioru Rob6t podano w ,,Wymagania ogélne". Roboty
wymienione w ST podlegaja zasadom odbioru robédt zanikajacych.
8.2. Odbiér koncowy konstrukcji: podczas odbioru koncowego powinny by¢ przedstawione nastgpujace dokumenty:
e dokumentacja techniczna z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie budowy,
e  dziennik budowy,
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protokoty stwierdzajace uzgodnienia zmian i uzupetnien dokumentacji,

wyniki badan kontrolnych betonu,

protokoty z odbioru robét zanikajacych (np. fundamentéw, zbrojenia elementéw konstrukcji),

inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub zwigzane z procesem budowy, majace wplyw na
udokumentowanie jako$ci wykonania konstrukcji, wymagane zgodnie z ustawa Prawo budowlane.

Sprawdzenie jako$ci wykonanych robét obejmuje oceng:

prawidlowosci polozenia obiektu budowlanego w planie,
prawidlowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementdw, np. szczelin dylatacyjnych,
jakosci betonu pod wzgledem jego zaggszczenia, jednorodnosci struktury, widocznych wad i uszkodzen (np. raki, rysy).
faczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinna by¢ wigksza niz 5% catkowitej powierzchni danego elementu, a
w konstrukcjach cienko$ciennych nie wigksza niz 1%; lokalne raki nie powinny obejmowac wigcej niz 5% przekroju
danego elementu; zbrojenie gléwne nie moze by¢ odstonigte.

Odchytki od wymiaréw i potozenia konstrukcji betonowych i zelbetowych Dopuszczalne

Odchylenia Dopuszczalna odchytka, mm

Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przecigcia od projektowanego pochylenia

a) na l m wysokosci 5

b) na calq wysoko$¢ konstrukcji i w fundamentach 120

¢) w Scianach wzniesionych w deskowaniu nieruchomym oraz stupéw 15
podtrzymujacych stropy monolityczne

d) w S$cianach (budowlach) wzniesionych w deskowaniu §lizgowym lub 1/500 wysokosci obiektu budowlanego,

Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu

a) na 1 m plaszczyzny w dowolnym 515

kierunku b) na cala ntaszczvzne

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzeniu tata dlugosci 2 m

z wyjatkiem powierzchni podporowych
a) powierzchni bocznych i spodnich +4
Odchylenia w dlugosci lub rozpigtosci +20
elementéw  Odchylenia w  wymiarach +8
Odchylenia w rz¢dnych powierzchni innych elementéw +5
9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1.0golne zasady platnosci: ogélne podstawy ptatnosci podano w ,,Wymagania ogdlne".

9.2
9.2.

Skladniki ceny: ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét obejmowac beda:
1.Montaz zbrojenia i marek stalowych:

dostawg stali zbrojeniowe;j i ksztattownikéw stalowych

oznakowanie Robé6t zgodnie ze schematem zatwierdzonym przez Inzyniera

przygotowanie i montaz zbrojenia oraz marek

badania na budowie i laboratoryjne

9.2.2.Betonowanie :

10.

dostawg mieszanki betonowej
oznakowanie Robé6t zgodnie ze schematem zatwierdzonym przez Inzyniera
montaz szalunkéw
ulozenie mieszanki betonowej w szalunkach
zaggszczenie mieszanki betonowej w szalunkach
pielegnacje¢ betonu
rozszalowanie
badania na budowie i laboratoryjne
PRZEPISY ZWIAZANE
a) PN-90/B-14501 - Zaprawy budowlane zwykle
b) PN-EN 206-1:2003 - Beton - Czg$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé
c) PN-EN 206-1:2002U - Beton - Czg$¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢
d) PN-EN 206-1:2003/Apl :2004 - Beton. Czg$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnos¢
e) PN-91/B-06263 - Beton lekki kruszynowy,
f) PN-83/B-06256 - Beton odporny na $cieranie
g) PN-88/B-06250 - Beton zwykly
h) PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe - Wymagania techniczne
i)  PN-EN 934-2:2002 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cz¢$¢ 2: Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu
- Definicje, wymagania, zgodno$¢, znakowanie i etykietowanie
J)  PN-B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw
k) PN-87/B-01100 - Kruszywa mineralne - Kruszywa skalne - Podziat, nazwy i okre§lenia
1) PN-78/B-01101 - Kruszywa sztuczne - Podziat, nazwy i okres$lenia
m) PN-86/B-06712 - Kruszywa mineralne do betonu
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n) PN-86/B-23006 - Kruszywa do betonu lekkiego
0) PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zapraw
p) PN-B-06712/Al:1997 - Kruszywa mineralne do betonu (Zmiana Al)
Spoiwa musza by¢ zgodne co najmniej z wymogami norm :
a) PN-EN 197-1:2002 - Cement - Czg$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnoS$ci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku
b) PN-EN 197-2:2002 - Cement - Cz¢§¢ 2: Ocena zgodnosci
c) PN-90/B-30010 - Cement portlandzki bialy,
d) PN-81/B-30003 - Cement murarski 15,
e) PN-B-19705:1998 - Cement specjalny Cement portlandzki siarczanoodporny
Zbrojenie musi by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa, a takze spelnia¢ wymogi I'TB oraz co najmniej z wymogami
norm odpowiednich Polskich Norm, w tym co najmnie;j :
a) PN-89/H-84023/06 - Stal okreslonego zastosowania - Stal do zbrojenia betonu — Gatunki
b) PN 82/H 93215 - Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu,
¢) PN-EN 12696-.2002U - Ochrona katodowa stali w betonie
Kontrole i wyniki pomiaréw betonu powinny odpowiada¢ co najmniej z wymogom norm :
a) PN-EN 12350-1:2001 - Badania mieszanki betonowej - Pobieranie prébek
b) PN-EN 12390-1:2001 - Badania betonu — Czg$¢ 1 Ksztatt wymiary i inne wymagania dotyczace prébek do badania i
form,
c¢) PN-EN 12390-2:2001 - Badania betonu — Czg$¢ 2: Wykonywanie i pielggnacja prébek do badan
wytrzymatosciowych,
d) PN-EN 12390-3:2002 - Badania betonu - Czg$¢ 3: Wytrzymalo$¢ na Sciskanie prébek do badania
e) PN-EN 12390-4:2001 - Badania betonu - Czgs¢ 4: Wytrzymato$¢ na Sciskanie - Wymagania dla maszyn
wytrzymalosciowych,
f) PN-EN 12390-5:2001 - Badania betonu - Czg$¢ 5: Wytrzymato$¢ na zginanie prébek do badania
g) PN-EN 12390-6:2001 - Badania betonu - Czg$¢ 6: Wytrzymato§¢ na rozciaganie przy rozlupywaniu prébek do
badania,
h) PN-EN 12390-7:2001 - Badania betonu - Cz¢s¢ 7: Gestos¢ betonu,
i)  PN-EN 12390-8:2001 - Badania betonu - Cz¢$¢ 8: Glgbokos$¢ penetracji wody pod ci$nieniem
j)  PN-EN 934-6:2002 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Czg$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i
ocena zgodnosci
k) PN-EN 480-12:1999 - Domieszki do betonu, - zaprawy i zaczynu - Metody badan — Oznaczanie zawartosci alkaliéw
w domieszkach
I) PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badania i ocena
przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu
Kontrole i wyniki pomiaréw cementu powinny odpowiada¢ co najmniej z wymogom norm :
a) PN-73/B-04309 - Cement Metody badan Oznaczanie stopnia biatosci,
b) PN-EN 196-1:1996 - Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci,
c) PN-EN 196-2:1996 - Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu,
d) PN-EN 196-3:1996 - Metody badania cementu. Oznaczanie czaséw wigzania i statosci objgtosci,
e) PN-EN 196-21:1997 - Metody badania cementu. Oznaczanie zawarto$ci chlorkéw, dwutlenku wegla i
alkaliéw w cemencie,
f)  PN-EN 196-6:1997 - Metody badania cementu Oznaczanie stopnia zmielenia,
g) PN-EN 196-7:1997 - Metody badania cementu Sposoby pobierania i przygotowania prébek cementu,
h) PN-EN 196-21/Ak:1997 - Metody badania cementu. Oznaczanie zawartosci chlorkéw, dwutlenku wegla i
alkaliéw w cemencie; uzupetnienie krajowe dotyczace aparatury do oznaczania C02,
i)  PN-EN 413-2:1998 - Cement murarski Metody badan
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
L.P. 4 ,WYKONCZENIE, PODNOSNIK PLATFORMOWY”’
KOD CPV 45223100-7 MONTAZ KONSTRUKCJI METALOWYCH I PODNOSNIKA PLATFORMOWEGO
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST: przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania
balustrady stalowej (stal zabezpieczona antykorozyjnie przez malowanie) przy projektowanych schodach zewngtrznych
oraz montaz urzadzenia — podnos$nika platformowego dla os6b niepetnosprawnych.
1.2.Zakres stosowania ST: specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbgdny przy
realizacji i odbiorze robot.
1.3. Zakres robot objetych ST: Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace
wykonanie balustrad stalowych oraz montaz podnosnika platformowego dla 0séb niepelnosprawnych.
1.4. Okreslenia podstawowe: okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot: Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz
za zgodno$¢ z rysunkami, ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robot podano w ,,Wymagania og6lne”.
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1.6. Wymogi formalne: Montaz oraz wykonawstwo warsztatowe powinno by¢ zlecone przedsigbiorstwu gwarantujacemu
wlasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujacemu wlasciwg jako$¢ ich wykonania. Balustrady winny
by¢ wykonane $ci§le wg dokumentacji technicznej oraz dokumentacji zwigzanych. Podno$nik platformowy winien by¢
zamontowany zgodnie z instrukcja wybranego producenta wg jednego kompletnego systemu. Zaleca sig, aby urzadzenie
zostato zamontowane przez obstuge techniczna producenta.

1.7. Warunki organizacyjne: przed przystapieniem do robot wykonawcy, oraz nadzdr techniczny winny si¢ doktadnie
zaznajomi¢ z calo$cia dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera robot.
Wszelkie ewentualne niejasno$ci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed
przystapieniem do robot. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa,
tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwiazan
projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacj¢ projektantow.

1.8. Dokumentacja zwiazana: niezaleznie od dokumentacji technicznej, przed przystapieniem do robdt musza by¢
sporzadzone rysunki warsztatowe balustrad. Podno$nik winien by¢ zaopatrzony w katalog podstawowych danych
technicznych oraz instrukcj¢ montazu.

2. MATERIALY

Rury stalowe bez szwu, blacha stalowa, uniwersalne kotki rozporowe, §ruby z tbami kulistymi; Podno$nik platformowy
wraz z konstrukcja wsporcza oraz elementami do montazu.

3. SPRZET

3.1.0golne wymagania dotyczace sprzetu: Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w "Wymagania ogdlne".
3.2.Sprzet do wykonania robdt: Roboty mozna wykonaé¢ przy uzyciu innego dowolnego sprzgtu, odpowiedniego
dla danego rodzaju robot, zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1.0golne wymagania dotyczace transportu: Ogélne wymagania dotyczace transportu podano "Wymagania ogdlne"

4.2. Transport i sktfadowanie: Transport i sktadowanie elementéw stalowych powinny gwarantowa¢ zabezpieczenie przed
uszkodzeniami i wptywem czynnikéw atmosferycznych.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1.0goélne zasady wykonania robot: Ogdlne zasady wykonania robot podano w "Wymagania ogdlne".

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzglgdniajacy wszystkie warunki, w jakich
roboty beda wykonywane.

5.3. Opis ogodlny: Montaz nalezy wykona¢ wg nastgpujacej kolejnoscei:

- wykonanie prébnego montazu balustrady w wytworni, sprawdzenie miejsc mocowania balustrady, zabezpieczenie
elementéw budynku przed uszkodzeniami i zabrudzeniami przy montazu, wykonanie montazu na placu budowy
i zaznaczenie miejsc kotwienia, wykonanie otworéw kotwiacych, montaz i kotwienie balustrady, naprawy drobnych
uszkodzen powloki, usunigcie zabezpieczen i resztek z montazu.

Przy pracach spawalniczych pracownicy musza posiada¢ wymagane przepisami uprawnienia. Gotowe elementy powinny
by¢ réwne i gladkie, bez nalotu, zendry, i innych elementéw stanowiacych wadg gotowej powierzchni. Konstrukcja
balustrady przed wysytka z wytworni powinna by¢ prébnie zmontowana i odebrana w obecnosci wykonawcy montazu. W
przypadku powazniejszych uszkodzen elementy konstrukcji nalezy naprawi¢ w wytworni. Montaz konstrukcji nalezy
przeprowadza¢ w sposéb zapewniajacy stateczno$¢ poszczegdlnych elementéw i catosci w kazdej fazie. Przy montazu
nalezy zwréci¢ uwage na kolejno$¢ montazu zapewniajaca nie uszkadzanie elementéw skladowych. Wszystkie roboty
montazowe powinny by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowanych pracownikéw. Stupy balustrady nalezy zamocowa¢ do
podioza w sposéb trwaly zapewniajacy przeniesienie obcigzen wymaganych w normach i przepisach. Kotwienie nie moze
by¢ wykonane w wierzchniej warstwie konstrukcji stropu mogacej ulec oderwaniu lub rozwarstwieniu w trakcie
eksploatacji obiektu. Elementy kotwiace balustrad¢ nie moga powodowa¢ powstawania mostkéw termicznych i zagrozenia
powstawania przeciekéw i zaciekéw z wody deszczowej. Kotwienie podstawy stupa w podtozu nie moze spowodowad
uszkodzenia warstw izolacji termicznej, przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i paroizolacji. Sruby kotwiace nie moga by¢
widoczne na zewnatrz elementu i nie moga by¢ dostgpne do odkrecenia dla 0oséb postronnych. Mocowanie wypetnienia
balustrady i pochwytu powinny spetnia¢ wymogi jak dla mocowania slupéw balustrady. Wykluczone jest wykonywanie
balustrad i elementéw ze stali nierdzewnej w warsztatach, ktére prowadza obrébke stali czarnej.

Montaz platformy rozpocza¢ od zainstalowania przy schodach zewngtrznych konstrukcji wsporczej, nast¢pnie nalezy
zamontowa¢ wilasciwy podnosnik platformowy, wyposazy¢ w zasilanie. Do zasilania wykorzysta¢ istniejaca w budynku
wewnetrzng instalacje elektryczna. Przewdd zasilajacy min. 3x2,5 mm?. Przestrzegaé $cisle zasad i kolejnosci montazu
zalecanych w instrukcji producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0golne zasady kontroli jako$ci robot: Zasady ogélne kontroli jakosci robot podano w "Wymagania ogélne".

6.1. Rury bez szwu

* Walcowane na goraco, ogélnego zastosowania wg PN-H-74219, klasa doktadnos$ci D1

* Materiat — sklad chemiczny stali (analiza wytopowa) oraz dopuszczalne odchylki od sktadu chemicznego powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm klasyfikacyjnych, wykonczenie $cianek na koficu rur — §cianki proste. Zabezpieczenie
powierzchni przed korozja — malowanie farba antykorozyjna, zapewniajaca pasywacj¢. Wymiary

$rednica zewngtrzna [mm] — 50 [mm], grubo$¢ $cianki [mm] — 0,7 [mm]. Dtugos$¢ fabryczna [m] — 4 + 12,5. Dopuszczalne
odchylki $rednie zewngtrznych $rednica pow. S0mm - [1}1,25%, $rednica do 10mm - [1}0,5 mm. Dopuszczalne odchytki
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grubosci §cianek [%] — [1}15. Dopuszczalne odchyltki dlugosci rur [mm] — [1}500. Minimalne wtasnosci wytrzymatosciowe
dla rur Re (MPa) — 295 Rm (MPa) — 540, A5 (%) — 17

* Wyglad zewnetrzny Rury powinny by¢ proste, dopuszczalna miejscowa krzywizna nie moze przekracza¢ 1,5 mm na 1 mb
dlugosci rury. Bada si¢ partiami zawierajacymi rury o jednakowej $rednicy zewngtrznej, grubosci $cianki oraz z jednego
gatunku stali. Liczno$¢ partii nie moze przekracza¢ 400 sztuk. Pobieranie prébek — z kazdej do badan rury nalezy wycia¢
odcinek prébny o wymiarach dostatecznych do wykonania wymaganej liczby prébek. Prébki nalezy oznakowaé w sposéb
umozliwiajacy jednoznaczng ich identyfikacj¢. Niedopuszczalna jest jakakolwiek obrébka plastyczna lub cieplna odcinkéw
prébnych. Zakres badan: sprawdzenie powierzchni i koncéw (probka — 100%) — przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem,
wnetrze rury oglada si¢ przy os$wietleniu z obu koncéw; glebokos¢ zalegania wad nalezy sprawdzi¢ przyrzadami
pomiarowymi, postugujac si¢ pilnikiem lub tarcza szlifierska, sprawdzenie wymiaréw (probka — 100%), S$rednice
zewngtrzng, grubo$¢ $cianki i kowalno$¢ nalezy mierzy¢ z dokladnosciqa do 5 mm, dlugo$¢ nalezy sprawdzi¢ przez
przylozenie liniatu i zmierzy¢ najwigksza krzywoliniowo$¢ z doktadnoscia do 0,1 mm, sprawdzenie wlasciwosci
mechanicznych (prébka 2 rury wg PN-H-04314): préba rozciagania wg PN-H-04314 préba sptaszczenia wg PN-H-
04414/02 préba rozttaczania wg PN-H-04414/0. Rury nie odpowiadajace wymogom nalezy usunaé z partii.

6.2. Sruby z tbem kulistym

* Sruba M8x55-3.6 — Fe/Zn5 PN-M-82410

* Wiasnosci mechaniczne §rub powinny odpowiadac klasie 3.6 wg PN-M-82054/03

* Wykonanie:

- zgrubne (c) wg PN-M-82054/02

- gwint klasy zgrubnej 8g — wg PN-M-02113

- wyj$cie gwintu normalne — wg PN-M-82063

- zakonczenie $rub — koniec §cigty (A) wg PN-M-82061

* Powloki ochronne — metalowe — wg PN-M-82054/15

* Pozostale wymagania oraz badania wg:

PN-M-82054/01, PN-M-82054/03, PN-M-82054/15, PN-M-82054/19, PN-M-82054/20

* Przed montazem $ruby nalezy zlikwidowa¢ noski.

6.3. Kofki rozporowe

* Wymiary [mm]:

- $rednica zewnetrzna — 10 [mm]

- dtugo$¢ — 50 [mm]

- gleboko$¢ wiercenia — 60 [mm]

e Zakres obcigzen — do 1 kN

* Nalezy sprawdzi¢ wymiary (§rednicg oraz dtugo$¢)

* Kotki powinny by¢ proste, bez uszkodzen mechanicznych jak: naderwania, uszczerbki, nacigcia, zagigcia itp.

* Powinny posiada¢ jednolita barwe, by¢ gladkie i nie wykazywaé poréw i pecherzykéw powietrza widocznych
nieuzbrojonym okiem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét: Ogélne zasady obmiaru robot podano w ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa: Jednostka obmiarowi balustrad stalowych jest kg lub mb. Obmiar platformy — 1 kompletne
urzadzenie (1 kpl.)

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zgodnos¢ robot z projektem i Specyfikacja: Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST
oraz pisemnymi decyzjami InZyniera.

8.2.0dbiér robot

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢:

— zgodno$¢ z dokumentacja techniczna,

— jakos¢ uzytych materiatow,

— zachowanie pionu i zachowanie podstawowych wymiaréw geometrycznych,

— zamocowanie balustrady do podtoza.

Balustrady musza by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja techniczna okreslajaca ich wymiary, przy czym dopuszcza sig
odchylki w stosunku do niej:

— dlugos¢, szerokos¢ [1}1 mm

— rozstaw elementéw []}1 mm

Usytuowanie elementéw wedlug rzednych z tolerancja [1}2 mm. Dopuszczalna odchytka od pionu i poziomu [1}1 mm

9. PODSTAWA PEATNOSCI: Wylaczona z zakresu opracowania.

10. PRZEPISY ZWIAZANE:

- Dz. U. nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”

— Polskie normy:

PN-B-06200 ,,Konstrukcje budowlane. Wymagania i badania.”

PN-M-82410 ,,Sruby ze tbem kulistym z noskiem.”

PN-H-74219 ,,Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogélnego zastosowania.”
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